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Magneses munkadarabok?

A mignesezettség okai, hatdsai, mérése és kikiisz6bolése

Nem tudjuk, hogy az alkatrészeink vagy szerszamaink magnesezettek-e? Nem vagyunk biztosak
benne, hogy ez okozza-e az észlelt zavarokat? Kérdéseinkre egyszerii mérésekkel gyorsan véalaszt
kaphatunk, de ez még nem jelenti minden esetben a probléma megoldasat.

A MAGNESES MUNKADARABOK felmdgnesezddésének okai
kiilonbozdek. Nagyon gyakran nem lehet konnyen azonosita-
ni ezeket az okokat. Ha mégis, a technolégia nehezen véltoz-
tathatd, igy az inditékok kikiiszobolése is nehézkes. A f6 ok a
mesterséges mdgneses térnek valé kitettség. Ezek a mégneses
mez6k lehetnek szdndékosan vagy akaratunkon kiviil létreho-
zott eredetliek, példdul mdgneses

szdllitds vagy rogzités,

indukciés edzés, mdg-
nes megfogd vagy mdg-
neses tokmdnyeszkozok
alkalmazdsa. A mechanikai
rezgések és a hidegalakitds a
mdgnesezettség tovdbbi néve-
kedését idézik eld.
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A magnesezettség akar komoly
kovetkezményekkel is jarhat, a probléma

beazonositasa utan donteni kell a beavatkozasrol.

Vélasz a miértre és a mértékre

A leggyakoribb mdgnesezd hatdsok a kiovetkez8k lehetnek:

— fémhegesedés és forgdcsol6dds a munkadarabon szinterezett-
ség elvesztése egy adott mértéknél gyorsabban

— lealldsi id8k robotokndl, automatikus berakérendszerek
zavara az 6sszetapadés miatt

— mdgneses szenzorok hibdsan aktivizdlédnak

— mérési hibdk rendkiviil érzékeny mérémiiszerekné

— hibds hegesztési varratok

— elektronsugaras hegesztés lehetetlenné vélik

— szabdlytalan vastagsdgti rétegek, kemény krémozds

— titdn-nitrid bevonatok (a gdznemi bevondanyag szabdlyta-
lan eloszldsa)

— élek torése (elektromos kisiilés dréevdgoknal).

A mignesezettség hatdsai nem minden esetben okoznak
problémdt egy gydrtmdny életciklusa alatt, de vannak olyan
helyzetek, amikor komoly kévetkezményekkel jdrhatnak.
Az elsd 1épés a problémamegolddsban egy mérés lehet, amely-
lyel a felmeriil problémdt azonosithatjuk, majd dénthetiink
a beavatkozds megtételérdl. Ez az eljdrds sziikség esetén be-
épithetd a mindségbiztositdsi rendszerbe. A szakemberek

egyszerl vagy digitdlis maradékmdgnesezettség-mérd hasz-
nalatdt javasoljak a mindség novelésére és a gydrtdsban be-
kovetkezd zavarok csokkentésére.

Sziintessiik meg a magnesezettséget!
A miégnesezettség megsziintetésére tobb megoldds is szdba
johet. Szdémos szempont mérlegelése utdn gyakorlati ta-
pasztalatok segitenek a biztos megoldds kidolgozdsdban.

A demagnetizdldsnal alapvetden két eljards keriilhet
szOba: az alaglit- és a jdrommdgnesezés. A demagneti-
z4lds hatékonysdgdt szdmos szempont be-
folydsolhatja, ezek példdul az anyag
mégneses tulajdonsdgai, vastagsd-
ga, illetve geometridi. Tovdbbi
kérdés lehet a rendelkezésre

4ll6 hely és id8, valamint a
demagnetizdland6 alkatrészek
mennyisége.

A gyakorlatban egyardnt lehe-
t8ség van gydrtdszalagon torténd vagy
egyedi demagnetizdldsra. Fontos szem-
pont lehet a minimadlis
— még nem zavaré —
magnesezettség
meghatdrozdsa is.

A maradék magnesezettség ismerete
hozzajarulhat a jobb minéséghez

Mindezen részletezésbdl jél kitlinik,
hogy a demagnetizdlds témdja sokkal
Osszetettebb, mint azt elsé megkozelitésre

gondolndnk. Léteznek kiforrott kész technolégidk és egyedi
tervezésli céleszkdz6k a probléma megolddsdra.
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