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Gazdasagos retrofitting

Szakitégépek modernizildsinak és digitalizdldsdnak lehetdségei

A modernizaciok elvégzése altalaban tobb felkésziilést és utélagos beallitast igényel,
mint egy teljesen Uj szakitogép lizembe helyezése, de még igy is béven megéri a munkat,
hiszen egy Uj berendezés aranak toredékéért juthatunk a legmodernebb technikahoz.

Az 1PAR SZAMOS TERULETEN HASZNALNAK gydrtdsellen-
Orzésre vagy kutatdsi célokra szakitd, hajlité, nyomé és t6ré
anyagvizsgdlé gépeket. Ezek a berendezések nagy éreéket kép-
viselnek, ezért sok helyen még ma is a 20, 30 vagy akdr 50 év-
vel ezel8tt megvdsdrolt gépeket haszndljik eredeti 4llapotuk-
ban. A klasszikus szakitégépek kiilonbozd fémek, mtianyagok
vagy kompozitok statikus roncsoldsos vizsgdlatdra szolgilnak.
Egy, a fémiparban haszndlt berendezés a legtobb esetben leg-
aldbb 100 kN (mintegy 10 t), sok esetben 400 kN, 1000 kN
vagy még nagyobb erdt is képes kozdlni a befogdk kézé szo-
ritott anyaggal, igy vizsgdlva a szakaddshoz vezetd erdt és az
egyéb anyagjellemz8ket. A berendezés tobb tonna acéle tar-
talmaz, amely megfeleléen méretezett, és tobbnyire csak nem
megfeleld haszndlat esetén deformdlédik vagy megy tonkre.
Ezért lehetséges, hogy mdig sok helyen miikddnek tobb tizéves
kivitelek napi hasznalatban.

E gépek legnagyobb hdtrdnya, hogy egyre nehezebb a me-
chanikus vezérl6- és mér8elemek javitdsa. Szakitédiagramot a
legjobb esetben is csak ceruzdval tudnak rajzolni milliméter-
papirra, az er egy nagyméretli analég ordn keriil kijelzésre,
a vizsgdlati sebesség sok esetben nem éllithat6 és mértéke nem
is meghatdrozott. Erdekes ldtvany, amikor komoly anyagvizs-
galatokat biznak mai szemmel ilyen muizeumi berendezésekre.

Viszont ezek, a legtobb esetben az NDK-ban vagy Magyar-
orszdgon gydrtott gépek a mai napig kalibrélhatdk, és mechanikai
vagy hidraulikai er8dtviteli elemeik kifogdstalanul miksdnek.
Ezért relevdns a régi szakitégépek modernizélésa és digitalizaldsa,
hiszen ha fel lehet szerelni ket erd- és Gtmérd jeladdval, vagy
meg lehet hajtani modern vezérléelektronikdval, akkor nem kell
kidobni az amdgy megfeleléen miikodd, precizen megmunkdlt,

Modernizalt hidraulikus szakitégép

tobbtonnds acélszerkezeteket. Mivel egy ilyen szakitégép Gjon-
nan akdr 10-40 milli6 forintba is keriilhet, ezért sok helyen el-
gondolkodnak a meglévd gépek feldjitdsdn és digitalizdldsdn.

Tobbszint(i korszer(sités

Egy régi szakitégép korszerisitése tobb szinten is torténhet.
Alapszinten megoldhaté egy finom nyutldsmérdvel torténd ki-
egészités, amely akdr hagyomdnyos kijelz6n is mutathatja az
eredményt. Ez lehet a probatestre felcsiptethetd tipus, vagy akdr
érintésmentes is, amelyhez mdr szdmitégép sziikséges.

Misodik szinten elképzelhetd Gtmérd és erémérd cella
vagy egyéb er6mérd jeladd beépitése a meglévd szerkezetbe.
Ekkor mdr szdmitégéppel regisztralhaték az adatok, igy auto-
matikusan szdmithatévé vdlnak példdul az Rp 0,2, Rm, Ra stb.
éreékek, a szakitédiagram értékelhetdvé vélik, valamint minden
adat elmenthetd, visszahivhaté és jegyz8konyvezhetd lesz. Egy
ilyen 4ralakitdssal sokat léphet elére a felhaszndlé a mai kor
szinvonaldnak eléréséhez. A rendszer megfeleld lehet, ha nin-
csenek kiilénleges elvdrdsok a szakitdgéppel szemben, valamint
ha a berendezés vezérlése is haszndlhaté még egy ideig.

A legmagasabb szintli modernizdlds keretében a szakitégép
kap egy teljesen j vezérldrendszert, amely tartalmaz minden
elektronikdt és jeladét, valamint tipustdl fiiggéen a hidraulikai
és mechanikus hajtéelemeket is. Egy ilyen 4tépitéssel az anyag-
vizsgalé gép alkalmassd valik a teljes kort szoftveres vezérlésre, és
a legmagasabb szint(i elvdrisoknak is megfelel. A haszndlhatd-
sdgnak elméletileg mdr csak a gydri befogérendszerek szabhatnak
hatdrt, vagy a nagyon kis er8igényi mintdk pontos vizsgélata,
de a gyakorlatban egyedi adapterekkel bdrmilyen ma kaphaté
megfogdk csatlakoztathatdk, és a vezérlés megengedi akdr tobb
er8mérd cella csatlakoztatdsdt is. Ilyen rendszereket gydrt a né-
met prémium szakitégépgydrtd, a Hegewald & Peschke Mess
und Priiftechnik GmbH. A Magyarorszdgon is bizonyitott és
komoly referencidkkal rendelkezd gydrtd tipusspecifikusan ké-
szitett modernizicids rendszereivel az akdr 30 éves keletnémet
gydrtmdnyt hidraulikus szakitogépekkel is elvégezhetd a leg-
jabb ISO 6892-1/A szerinti szabvanyos szakitévizsgilat is.
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